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ของโรงสีขาวสหกรณ ปรับปรุงกระบวนการท่ีเปนปญหาในระบบเพื่อเพิ่มผลิตภาพการดําเนินงานโรงสี

ขาว และจัดฝกอบรมและเผยแพรความรูในการปฏิบัติการที่ดีและแนวทางการแกไขในการสีขาว โดยเก็บ

รวบรวมขอมูลกับโรงสีขาวของสหกรณท่ีดําเนินการในเขตภาคตะวันออกเฉียงเหนือ และภาคเหนือของ
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ท่ีดําเนินกิจกรรมสีแปรรูปขาวมีดัชนีการสีแปรรูปอยูในเกณฑดี โดยมีคาดัชนีขาวตนระหวาง 88.15 – 
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งบประมาณจํากัดจึงมีการดําเนินการสีแปรรูปขาวเมื่อมีวัตถุดิบขาวเปลือกเทาน้ัน มีบางสหกรณที่ดําเนิน
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ตรวจประเมินระหวางการสีแปรรูปเปนระยะอยางสม่ําเสมอ และใชหลักปฏิบัติท่ีดีในการทํางาน 
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ABSTRACT 

 
The objectives of this study were to studies and collect the production budgeting and 

marketing data of the co-operative rice mills, testing their performance and process loss, 

improve the process to increase the productivity and transfer this best manufacturing practice 

to minimize the loss. Ten co-operative rice mills in the North-Eastern and Northern regions   

were selected as samples. Data analysis was conducted at the Department of Agricultural 

Engineering and Technology, Faculty of Agriculture and Natural Resource, Rajamangala 

University of Technology Tawan-ok, Bangpra Campus, Sriracha, Chonburi.  The results 

showed that all co-operative rice mills demonstrated a good milling index with 88.15-102.18 

percent head rice index (ratio of head rice from milling and from lab) at the average of 93.74 

percent. After improvement their milling index were increased 4.22 percent, during 91.38-

108.79 percent head rice index at the average of 97.97 percent. Most co-operative rice mills 

could not reached maximum production capacity because of insufficient raw materials. While 

some paddy received from farmers had less quality for processing so most of them were sold 

to the local private rice mills. Most of the finished products were sold not only to co-operative 

members and local market but also sold to superstores and others co-operatives. Some co-

operative rice mill produced rice products for direct sale company with their own brands. 

Nowadays the co-operative rice mills were milling as custom works for Public Warehouse 

Organization, Ministry of Commerce and Marketing Organization for Farmers, Ministry of 

Agriculture and Extension in case of government rice policy for rice pledging scheme. Most of 

the agricultural co-operatives had many business such as farm credit, products selling, seed 

improvement, agricultural products collection, and agricultural processing and production. So 

most of them had limited budget otherwise they produced their own paddy, which could not 

work all year. Only few co-operative rice mills could produced the whole year.   

From the study, it can be concluded that most co-operative rice mills still have 

opportunity to improve their productivity by continuously testing and evaluating their own rice 

milling process and using the best manufacturing practice.  
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4331 เครื่องคัดแยกขาวหักแบบตะแกรงเหว่ียง 33 

4432 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 45 

4533 โรงสีขาวสหกรณการเกษตรทาโขลง 46 

4634 การตรวจประเมินเครื่องจักรและกระบวนการผลิตสหกรณการเกษตรทาโขลง 46 

4735 โรงสีสหกรณการเกษตรสามชุก 47 

4836 กระบวนการสีขาวโรงสีขาวสหกรณการเกษตรสามชุก 48 

4937 การปฏิบัติการตรวจสอบพื้นขาว โรงสีสหกรณการเกษตรสามชุก 49 

5038 การตรวจประเมินเครือ่งจักรและกระบวนการผลิตโรงสีสหกรณการเกษตรสามชุก 49 

5139 โรงสีสหกรณการเกษตรเพชรบูรณ 50 

5240 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเพชรบูรณ 52 

5341 การปฏิบัติการตรวจสอบพื้นขาว โรงสีสหกรณการเกษตรเพชรบูรณ    53 

5442 การตรวจประเมินเครื่องจักรและกระบวนการผลิตโรงสีสหกรณการเกษตรเพชรบูรณ 53 

5543 โรงสีขาวสหกรณการเกษตรเมืองรอยเอ็ด 54 

5644 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเมืองรอยเอ็ด 56 

5745 การปฏิบัติการตรวจสอบพื้นขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเมืองรอยเอ็ด 56 

5846 การตรวจประเมินเครื่องจกัรและกระบวนการผลิตโรงสสีหกรณการเกษตรเมืองรอยเอ็ด 57 

 



 ซ 

สารบัญภาพ(ตอ) 
 

                                                                                       3หนา 

9รูป 

5947 โรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 58 

6048 การปฏิบัติการตรวจสอบพื้นขาว โรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 58 

6149 การตรวจประเมินเครื่องจักรและกระบวนการผลิตโรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 59 

6250 กระบวนการสีขาวโรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 61 

6351 โรงสีสหกรณการเกษตรเกษตรวิสัย 62 

6452 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเกษตรวิสัย 64 

6553 การตรวจประเมินเครื่องจักรและกระบวนการผลิตโรงสีสหกรณการเกษตรเกษตรวิสัย 65 

6654 สหกรณการตลาดรอยเอ็ด 66 

6755 การตรวจประเมินสหกรณการตลาดรอยเอ็ด 66 

6856 กระบวนการสีขาวสหกรณการตลาดรอยเอ็ด 68 

6957 การตรวจประเมินโรงสีสหกรณการเกษตรชนแดน 69 

7058 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรชนแดน 71 

7159 โรงสีขาวสหกรณการเกษตรเมืองอุตรดิตถ 72 

7260 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเมืองอุตรดิตถ 74 

7361 การประเมินผลกระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเมืองอุตรดิตถ 74 

7462 โรงสีสหกรณการเกษตรลับแล 75 

7563 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรลับแล 77 

7664 การตรวจประเมินเครื่องจักรและกระบวนการผลิตโรงสีสหกรณการเกษตรลับแล 78 

7765 การเก็บขอมูลการทําความสะอาด 87 

7866 การตรวจสอบเคร่ืองกะเทาะเปลือกขาว 87 

7967 การวัดปริมาณลมตูสีฝดแกลบ 88 

8068 การตรวจวัดปริมาณลมดูด และอุณหภูมิขาวเครื่องขัดขาว 89 

8169 ปรับมุมเอียงตะแกรงคัดแยกหินใหไดระดับ 122 

 



 ฌ 

สารบัญภาพ(ตอ) 
 

                                                                                       4หนา 

10รูป 

8270 เครื่องขัดขาวมีขาวแตกหักมากและขาวมีอุณหภูมิสูงโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 123 

71 แสดงปญหาท่ีพบในตะแกรงทําความสะอาดโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 126 

8472 แสดงยางที่สึกไมสม่ําเสมอโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 126 

73 แสดงการอุดตันของรําบริเวณลูกหินขัดขาวและลักษณะบอลลูนของทอรํา 127 

74 แสดงการอุดตันของปลายขาวบนตะแกรงโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 128 

8775 แสดงปญหาฟางทอนอุดตันของตะแกรงโยกเนื่องจากแผนไมขวางตะแกรง 129 

8876 แสดงการชํารุดของสายพานลูกกะเทาะตัวที่ 1 และยางที่สึกไมสม่ําเสมอ 130 

8977 แสดงการอุดตันของรําบริเวณลูกหินขัดขาวและทอรํา 131 

9078 แสดงการอุดตันของปลายขาวบนตะแกรง 131 

9179 แสดงปญหาฟางอุดตันของตะแกรงโยก 132 

9280 แสดงการอุดตันของรําบริเวณลูกหินขัดขาวและทอรํา 133 

9381 ลมดูดมีปริมาณนอยทําใหขาวมีฝุนรําเกาะไมสะอาด 133 

9482 แสดงปญหาฟางขาวตกคางบนหนาตะแกรงและโซแปรงทําความสะอาดที่ขาดไป 134 

9583 แสดงการชํารุดของลูกกะเทาะ และยางที่สึกไมสม่ําเสมอ 135 

9684 แสดงกองขาวที่มีฟางขาว ขาวออนและขาวลีบปนอยูจํานวนมากหนายุงเก็บขาวเปลือก 136 

9785 แสดงปญหาฝุนฟุงกระจายและฟางขาวตกคางบนหนาตะแกรงทําความสะอาดตัวท่ี 1 137 

9886 แสดงปญหาขาวไหลไมเต็มหนาตะแกรงทําความสะอาดตัวที่ 2 138 

9987 แสดงการชํารุดของสายพานลูกกะเทาะ และยางที่สึกไมสม่ําเสมอ 138 

10088 แสดงการอุดตันของรําบริเวณเครื่องขัดขาวและทอรํา 139 

10189 แสดงการอุดตันของปลายขาวบนตะแกรง 140 

10290 แสดงปญหาฝุนของตะแกรงทําความสะอาด 140 

91 แสดงปญหาการใชแกลบรองพื้นยุงเก็บขาวเปลือกและขาวเปลือกในยุงเก็บ 142 

 

 



 ญ 

สารบัญภาพ(ตอ) 
                                                                                       5หนา 

11รูป 

10392 ปญหาฟางทอนที่ปนไปกับขาวเปลือกและปญหาขาวไหลไมเต็มหนาตะแกรง 142 

93 แสดงการชํารุดของทอลําเลียงขาวเปลือก 143 

10594 แสดงปญหาสิ่งเจือปน และขาวหกหนานกกระจอก 144 

95 แสดงการลนของขาวเนื่องจากลูกหินขัดครั้งท่ี 2 ขัดขาวไมทัน 145 

96 แสดงการอุดตันของปลายขาวบนตะแกรง 146 

97 แสดงปญหาขาวไหลไมเต็มหนาตะแกรงเนื่องจากมีทอนเหล็กวางขวางอยู   146 

10898 แสดงปญหาสิ่งเจือปน และขาวหกหนานกกระจอก 147 

10999 แสดงปญหาท่ีพบในตะแกรงทําความสะอาด 147 

110100 แสดงปริมาณขาวในแตละชองแยกของตะแกรงโยก 149 

111101 แสดงของอทอรําท่ีเกิดการอุดตันไดงาย 151 

112102 แสดงปญหาท่ีพบในตะแกรงทําความสะอาด 152 

113103 เครื่องกะเทาะมีตัวเดียวตองทําการกะเทาะซ้ําขาวกลับดวย 153 

114104 ลมหัวหินมีความเร็วตํ่าอาจทําใหขาวรอน และรําอุดตัน 153 

115105 ขาวมีอุณหภูมิสูงเพราะมีปลายขาวอุดตัน 154 

116106 เครื่องทําความสะอาดมีขนาดเล็ก 155 

117107 เครื่องกะเทาะไมมีเดือยปอน 156 

118108 ตะแกรงโยกมีมุม และความเร็วไมเหมาะสม 156 

119109 เครื่องขัดขาวมีความเร็วรอบตํ่า 156 

120110 แสดงปญหาฟางขาวตกคางบนหนาตะแกรงและโซแปรงทําความสะอาดที่ขาด 158 

121111 แสดงการชํารุดของสายพานลูกกะเทาะ ตูคอนโทรลที่ไมมีฝาครอบสายไฟ และยางท่ี

สึกไมสม่ําเสมอ 

158 

122112 เครื่องทําความสะอาดมีมุมชันมากและมีขนาดเล็ก 159 

123113 เครื่องกะเทาะเปลือกและเครื่องแยกแกลบ 160 

114 ตะแกรงโยกมีมุม และความเร็วไมเหมาะสม 161 

115 เครื่องขัดขาว 161 
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สารบัญภาพ(ตอ) 
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12รูป 

124116 ตะแกรงทําความสะอาดมีรูขนาดใหญเกินไป 162 

117 การติดต้ัง เครื่องกะเทาะเปลือกไมเหมาะสม 163 

126118 ตะแกรงโยกมีมุม ไมเหมาะสม 163 

119 ทอลมดูดรําของเครื่องขัดขาว 163 

120 เครื่องทําความสะอาดมีขนาดเล็ก 165 

121 เครื่องกะเทาะสั่นมีอัตรากะเทาะตํ่าขาวหักมาก 165 

129122 เครื่องแยกหินมีอัตราการทํางานตํ่า 166 

130123 ตะแกรงโยกมีอัตราการทํางานตํ่าและมีขาวกลองปนไปกะเทาะซ้ํามากเกินไป 167 

131124 เครื่องขัดขาวมีขาวแตกหักมากและขาวมีอุณหภูมิสงู 167 

132125 แสดงระบบการผลิตและแปรรูปขาวในโรงสีขาว 178 

133126 แสดงกระบวนการเพิ่มผลผลิตในโรงสีขาว 179 

134127 แสดงกระบวนการลดคาใชจายในโรงสีขาว 180 

   

รูปผนวก หนา 

1351 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 187 

1362 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรสามชุก 188 

1373 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรเพชรบูรณ 189 

1384 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรเมืองรอยเอ็ด 190 

1395 แสดงแผนผังโรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 191 

1406 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรเกษตรวิสัย 192 

1417 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการตลาดรอยเอ็ด 193 

1428 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรชนแดน 194 

9 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรอุตรดิตถ 195 

10 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรลับแล 196 
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