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ABSTRACT 

 
The objectives of this study were to studies and collect the production budgeting and 

marketing data of the co-operative rice mills, testing their performance and process loss, 

improve the process to increase the productivity and transfer this best manufacturing practice 

to minimize the loss. Ten co-operative rice mills in the North-Eastern and Northern regions   

were selected as samples. Data analysis was conducted at the Department of Agricultural 

Engineering and Technology, Faculty of Agriculture and Natural Resource, Rajamangala 

University of Technology Tawan-ok, Bangpra Campus, Sriracha, Chonburi.  The results 

showed that all co-operative rice mills demonstrated a good milling index with 88.15-102.18 

percent head rice index (ratio of head rice from milling and from lab) at the average of 93.74 

percent. After improvement their milling index were increased 4.22 percent, during 91.38-

108.79 percent head rice index at the average of 97.97 percent. Most co-operative rice mills 

could not reached maximum production capacity because of insufficient raw materials. While 

some paddy received from farmers had less quality for processing so most of them were sold 

to the local private rice mills. Most of the finished products were sold not only to co-operative 

members and local market but also sold to superstores and others co-operatives. Some co-

operative rice mill produced rice products for direct sale company with their own brands. 

Nowadays the co-operative rice mills were milling as custom works for Public Warehouse 

Organization, Ministry of Commerce and Marketing Organization for Farmers, Ministry of 

Agriculture and Extension in case of government rice policy for rice pledging scheme. Most of 

the agricultural co-operatives had many business such as farm credit, products selling, seed 

improvement, agricultural products collection, and agricultural processing and production. So 

most of them had limited budget otherwise they produced their own paddy, which could not 

work all year. Only few co-operative rice mills could produced the whole year.   

From the study, it can be concluded that most co-operative rice mills still have 

opportunity to improve their productivity by continuously testing and evaluating their own rice 

milling process and using the best manufacturing practice.  
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                                                                                       3หนา 

9รูป 

5947 โรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 58 

6048 การปฏิบัติการตรวจสอบพื้นขาว โรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 58 

6149 การตรวจประเมินเครื่องจักรและกระบวนการผลิตโรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 59 

6250 กระบวนการสีขาวโรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 61 

6351 โรงสีสหกรณการเกษตรเกษตรวิสัย 62 

6452 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเกษตรวิสัย 64 

6553 การตรวจประเมินเครื่องจักรและกระบวนการผลิตโรงสีสหกรณการเกษตรเกษตรวิสัย 65 

6654 สหกรณการตลาดรอยเอ็ด 66 

6755 การตรวจประเมินสหกรณการตลาดรอยเอ็ด 66 

6856 กระบวนการสีขาวสหกรณการตลาดรอยเอ็ด 68 

6957 การตรวจประเมินโรงสีสหกรณการเกษตรชนแดน 69 

7058 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรชนแดน 71 

7159 โรงสีขาวสหกรณการเกษตรเมืองอุตรดิตถ 72 

7260 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเมืองอุตรดิตถ 74 

7361 การประเมินผลกระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรเมืองอุตรดิตถ 74 

7462 โรงสีสหกรณการเกษตรลับแล 75 

7563 กระบวนการสีขาวโรงสีสหกรณการเกษตรลับแล 77 

7664 การตรวจประเมินเครื่องจักรและกระบวนการผลิตโรงสีสหกรณการเกษตรลับแล 78 

7765 การเก็บขอมูลการทําความสะอาด 87 

7866 การตรวจสอบเคร่ืองกะเทาะเปลือกขาว 87 

7967 การวัดปริมาณลมตูสีฝดแกลบ 88 

8068 การตรวจวัดปริมาณลมดูด และอุณหภูมิขาวเครื่องขัดขาว 89 

8169 ปรับมุมเอียงตะแกรงคัดแยกหินใหไดระดับ 122 

 



 ฌ 

สารบัญภาพ(ตอ) 
 

                                                                                       4หนา 

10รูป 

8270 เครื่องขัดขาวมีขาวแตกหักมากและขาวมีอุณหภูมิสูงโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 123 

71 แสดงปญหาท่ีพบในตะแกรงทําความสะอาดโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 126 

8472 แสดงยางที่สึกไมสม่ําเสมอโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 126 

73 แสดงการอุดตันของรําบริเวณลูกหินขัดขาวและลักษณะบอลลูนของทอรํา 127 

74 แสดงการอุดตันของปลายขาวบนตะแกรงโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 128 

8775 แสดงปญหาฟางทอนอุดตันของตะแกรงโยกเนื่องจากแผนไมขวางตะแกรง 129 

8876 แสดงการชํารุดของสายพานลูกกะเทาะตัวที่ 1 และยางที่สึกไมสม่ําเสมอ 130 

8977 แสดงการอุดตันของรําบริเวณลูกหินขัดขาวและทอรํา 131 

9078 แสดงการอุดตันของปลายขาวบนตะแกรง 131 

9179 แสดงปญหาฟางอุดตันของตะแกรงโยก 132 

9280 แสดงการอุดตันของรําบริเวณลูกหินขัดขาวและทอรํา 133 

9381 ลมดูดมีปริมาณนอยทําใหขาวมีฝุนรําเกาะไมสะอาด 133 

9482 แสดงปญหาฟางขาวตกคางบนหนาตะแกรงและโซแปรงทําความสะอาดที่ขาดไป 134 

9583 แสดงการชํารุดของลูกกะเทาะ และยางที่สึกไมสม่ําเสมอ 135 

9684 แสดงกองขาวที่มีฟางขาว ขาวออนและขาวลีบปนอยูจํานวนมากหนายุงเก็บขาวเปลือก 136 

9785 แสดงปญหาฝุนฟุงกระจายและฟางขาวตกคางบนหนาตะแกรงทําความสะอาดตัวท่ี 1 137 

9886 แสดงปญหาขาวไหลไมเต็มหนาตะแกรงทําความสะอาดตัวที่ 2 138 

9987 แสดงการชํารุดของสายพานลูกกะเทาะ และยางที่สึกไมสม่ําเสมอ 138 

10088 แสดงการอุดตันของรําบริเวณเครื่องขัดขาวและทอรํา 139 

10189 แสดงการอุดตันของปลายขาวบนตะแกรง 140 

10290 แสดงปญหาฝุนของตะแกรงทําความสะอาด 140 

91 แสดงปญหาการใชแกลบรองพื้นยุงเก็บขาวเปลือกและขาวเปลือกในยุงเก็บ 142 

 

 



 ญ 

สารบัญภาพ(ตอ) 
                                                                                       5หนา 

11รูป 

10392 ปญหาฟางทอนที่ปนไปกับขาวเปลือกและปญหาขาวไหลไมเต็มหนาตะแกรง 142 

93 แสดงการชํารุดของทอลําเลียงขาวเปลือก 143 

10594 แสดงปญหาสิ่งเจือปน และขาวหกหนานกกระจอก 144 

95 แสดงการลนของขาวเนื่องจากลูกหินขัดครั้งท่ี 2 ขัดขาวไมทัน 145 

96 แสดงการอุดตันของปลายขาวบนตะแกรง 146 

97 แสดงปญหาขาวไหลไมเต็มหนาตะแกรงเนื่องจากมีทอนเหล็กวางขวางอยู   146 

10898 แสดงปญหาสิ่งเจือปน และขาวหกหนานกกระจอก 147 

10999 แสดงปญหาท่ีพบในตะแกรงทําความสะอาด 147 

110100 แสดงปริมาณขาวในแตละชองแยกของตะแกรงโยก 149 

111101 แสดงของอทอรําท่ีเกิดการอุดตันไดงาย 151 

112102 แสดงปญหาท่ีพบในตะแกรงทําความสะอาด 152 

113103 เครื่องกะเทาะมีตัวเดียวตองทําการกะเทาะซ้ําขาวกลับดวย 153 

114104 ลมหัวหินมีความเร็วตํ่าอาจทําใหขาวรอน และรําอุดตัน 153 

115105 ขาวมีอุณหภูมิสูงเพราะมีปลายขาวอุดตัน 154 

116106 เครื่องทําความสะอาดมีขนาดเล็ก 155 

117107 เครื่องกะเทาะไมมีเดือยปอน 156 

118108 ตะแกรงโยกมีมุม และความเร็วไมเหมาะสม 156 

119109 เครื่องขัดขาวมีความเร็วรอบตํ่า 156 

120110 แสดงปญหาฟางขาวตกคางบนหนาตะแกรงและโซแปรงทําความสะอาดที่ขาด 158 

121111 แสดงการชํารุดของสายพานลูกกะเทาะ ตูคอนโทรลที่ไมมีฝาครอบสายไฟ และยางท่ี

สึกไมสม่ําเสมอ 

158 

122112 เครื่องทําความสะอาดมีมุมชันมากและมีขนาดเล็ก 159 

123113 เครื่องกะเทาะเปลือกและเครื่องแยกแกลบ 160 

114 ตะแกรงโยกมีมุม และความเร็วไมเหมาะสม 161 

115 เครื่องขัดขาว 161 



 ฎ 

สารบัญภาพ(ตอ) 
                                                                                       6หนา 

12รูป 

124116 ตะแกรงทําความสะอาดมีรูขนาดใหญเกินไป 162 

117 การติดต้ัง เครื่องกะเทาะเปลือกไมเหมาะสม 163 

126118 ตะแกรงโยกมีมุม ไมเหมาะสม 163 

119 ทอลมดูดรําของเครื่องขัดขาว 163 

120 เครื่องทําความสะอาดมีขนาดเล็ก 165 

121 เครื่องกะเทาะสั่นมีอัตรากะเทาะตํ่าขาวหักมาก 165 

129122 เครื่องแยกหินมีอัตราการทํางานตํ่า 166 

130123 ตะแกรงโยกมีอัตราการทํางานตํ่าและมีขาวกลองปนไปกะเทาะซ้ํามากเกินไป 167 

131124 เครื่องขัดขาวมีขาวแตกหักมากและขาวมีอุณหภูมิสงู 167 

132125 แสดงระบบการผลิตและแปรรูปขาวในโรงสีขาว 178 

133126 แสดงกระบวนการเพิ่มผลผลิตในโรงสีขาว 179 

134127 แสดงกระบวนการลดคาใชจายในโรงสีขาว 180 

   

รูปผนวก หนา 

1351 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรทาโขลง 187 

1362 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรสามชุก 188 

1373 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรเพชรบูรณ 189 

1384 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรเมืองรอยเอ็ด 190 

1395 แสดงแผนผังโรงสีชุมนุมสหกรณการเกษตรบุรีรัมย 191 

1406 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรเกษตรวิสัย 192 

1417 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการตลาดรอยเอ็ด 193 

1428 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรชนแดน 194 

9 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรอุตรดิตถ 195 

10 แสดงแผนผังโรงสีสหกรณการเกษตรลับแล 196 
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